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前  言

为了贯彻落实《中华人民共和国清洁生产促进法》，指导和推动电镀企业依法实施清洁生产，提高资源利用率，减少和避免污染物的产生，保护和改善环境，制定电镀行业清洁生产评价指标体系（试行）（以下简称“指标体系”）。

电镀行业清洁生产评价指标体系是电镀行业中一系列相互联系、相对独立、互相补充的清洁生产评价指标所组成的，用于评价清洁生产绩效指标的集合。

本指标体系中电镀行业的范围是指各种金属的电镀、电解、电铸、化学镀、热浸镀、刷镀、印制版电镀以及金属的氧化、磷化、钝化等表面处理。

本指标体系依据综合评价所得分值将企业清洁生产等级划分为两级，分别定为清洁生产先进企业和清洁生产企业。随着技术的不断进步和发展，本指标体系每3－5年修订一次。

本指标体系由北京电镀协会起草

本指标体系由国家发展和改革委员会会同国家环境保护总局负责解释。

本指标体系自公布之日起试行。

1 电镀行业清洁生产评价指标体系适用范围

本指标体系适用于评价电镀企业的清洁生产水平，作为创建清洁生产先进企业的主要依据，并为企业推行清洁生产提供技术指导。

本指标体系适用于电镀生产企业及企业内电镀车间。

2 电镀行业清洁生产评价指标体系结构
本指标体系的指标参数形式包括定量评价指标、定性评价指标（如图1）。本指标体系分一级评价指标和二级评价指标两个层次。一级评价指标是具有普适性、概括性的指标，共有六项，它们是资源与能源消耗指标、生产技术特征指标、产品特征指标、镀件带出液污染物产生指标、资源综合利用指标、环境管理与劳动安全卫生指标。二级评价指标是一级评价指标之下，代表电镀行业清洁生产特点的、具体的、可操作的、可验证的若干指标（如图2、图3）。

3 电镀行业清洁生产评价指标的评价基准值及权重值

在定量化评价指标体系中，指标的评价基准值是衡量各项指标是否符合清洁生产基本要求的评价基准。本评价指标体系所选的定量化指标的评价基准值的依据是：国外清洁生产审核采用的数据，我国曾进行清洁生产审核的电镀企业的审核报告所提供的数据和有关科研单位提供的实测数据，本定量化评价指标的评价基准值代表了国内电镀行业清洁生产的先进水平。

在定性化评价指标体系中，基本上是按照有利于“源削减”的原则，设置各项二级指标，在缺乏统计数据的情况下，通过清洁生产装备和工艺的“有”与“无”、是否运行正常和清洁生产管理水平，客观反映企业清洁生产的面貌。

清洁生产评价指标的权重值是衡量各评价指标在整个清洁生产指标体系中所占的比重，由该项指标对清洁生产水平的影响程度及其实施的难易程度确定。

综合类电镀企业和印制电路板类电镀企业清洁生产评价指标体系的各项评价指标基准值和权重值见表1~3。
印制电路板类电镀企业定性化评价可借用表3，因镀种缺项可参阅3.3所列修正方法计算。

其他未列入的镀种，如镀金、镀银、阳极氧化、磷化等，暂可参阅3.3所列修正方法计算，待本指标体系逐步完善后，再作全面评价。

4 电镀企业清洁生产评价指标的考核评分计算方法

4.1 定量化评价指标的考核评分计算

企业清洁生产定量化评价指标的考核评分，资源综合利用指标和资源与能源消耗指标以企业在考核年度对各项二级评价指标实际达到的数据为基础进行计算，镀件带出液污染物产生指标以现场实测取得的数据进行计算，综合求得该企业定量化评价指标的考核总分值。指标分为正向指标和逆向指标，资源综合利用指标为正向指标，资源与能源消耗指标和镀件带出液污染物产生指标为逆向指标。对二级评价指标的考核评分，根据其类别不同采用不同的计算模式。




                                                        

图1  电镀行业清洁生产评价指标体系结构








图2  电镀行业清洁生产定量评价指标框架
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图3  电镀行业清洁生产定性评价指标框架
表1  综合类电镀企业定量化评价指标体系

	一级评价指标
	权重值
	二级评价指标
	权重值
	评价基准值

	利用指标

资源综合
	45
	合利用率

镀层金属原料综
	镀锌     锌的利用率（钝化前）
	40/n ①
	80%

	
	
	
	镀铜       铜的利用率
	40/n
	80%

	
	
	
	镀镍       镍的利用率
	40/n
	92%

	
	
	
	镀装饰铬   铬的利用率
	40/n
	20%

	
	
	
	镀硬铬     铬的利用率
	40/n
	80%

	
	
	水重复利用率② 
	5
	30%

	污染物产生指标

镀件带出液
	40
	镀锌钝化         总铬
	40/n
	0.78 g/m2

	
	
	酸性镀铜         总铜
	40/n
	2.1g/m2

	
	
	镀    镍         总镍
	40/n
	0.6 g/m2

	
	
	镀装饰铬         总铬
	40/n
	3.9 g/m2

	
	
	镀 硬 铬         总铬
	40/n
	0.5 g/m2

	消耗指标

资源与能源
	15
	工业新鲜水用量③
	15
	0.3 t/m2


注：①  n为被审核镀种数。

②  在电镀生产过程中，水被有效使用两次，即为重复使用一次，以此类推。

如冷却水、离子交换法出水、逆流漂洗用水、污水处理回用水的二次使用等。

③  工业新鲜水用量是指新鲜水使用量与电镀产成品面积之比

表2  印制电路板类电镀企业定量化评价指标体系

	一级评价指标
	权重值
	二级评价指标
	权重值
	评价基准值

	利用指标

资源综合
	50
	铜阳极利用率
	20
	80%

	
	
	水重复利用率②
	10
	30%

	
	
	印制电路板腐蚀液回收率
	20
	100%

	产生指标液污染物

镀件带出
	30
	总     铜
	30
	2.1 g/m2

	指标

能源消耗

资源与
	20
	工业新鲜水用量③
	单面板
	20/n ①
	0.3t/ m2

	
	
	
	双面板
	20/n
	0.6t/ m2


注：① n为单面板和双面板品种数。

②  在电镀生产过程中，水被有效使用两次，即为重复使用一次，以此类推。

如冷却水、离子交换法出水、逆流漂洗用水、污水处理回用水的二次使用等。

③  工业新鲜水用量是指新鲜水使用量与电镀产成品面积之比

表3  综合类电镀企业定性化评价指标体系

	一级评价指标
	权重值
	二级评价指标
	权重值

	1.资源与能源消耗指标
	18
	淘汰高能耗设备
	4

	
	
	使用清洁燃料（地方标准）
	4

	
	
	排风系统风量可调
	1

	
	
	整流器输出端线路压降不超过10%
	4

	
	
	极杠清洁、导电良好
	2

	
	
	使用可控硅整流电源和高频开关电源
	3

	2.生产技术特征指标
	53
	淘汰有氰电镀
	5

	
	
	使用低浓度、低毒生产工艺
	4

	
	
	使用替代铅、镉、汞的电镀生产工艺
	4

	
	
	有镍回收、回用装置并运行
	2

	
	
	使用喷淋清洗装置
	2

	
	
	有多级逆流漂洗槽或多级回收槽并回收镀液
	3

	
	
	有铬雾净化回收装置并运行
	3

	
	
	地面防腐、防渗漏
	4

	
	
	用去离子水配制、回收镀液
	2

	
	
	镀槽、管道无滴漏
	2

	
	
	镀槽、回收槽、清洗槽之间有导流板
	2

	
	
	使用阳极篮或其它措施回收利用阳极残料
	2

	
	
	采用镀液连续过滤
	2

	
	
	挂具有可靠绝缘涂覆层
	2

	
	
	科学挂装工件，滚镀有减废措施，减少镀液带出
	2

	
	
	对镀液有定期化验措施
	2

	
	
	与生产有关统计资料齐全、准确
	4

	
	
	原材料消耗有考核
	4

	
	
	使用其它未列入的清洁生产措施
	2

	3.产品特征指标
	3
	产品合格率有考核
	2

	
	
	产品不含水可溶性重金属盐（如六价铬）
	1

	4.环境管理与劳动

安全卫生指标
	26
	老污染源限期治理完成情况
	3

	
	
	建设项目环保“三同时”执行情况
	3

	
	
	有相应的废镀液存储设施和合理的处置途径
	4

	
	
	对有害气体有良好净化排风装置
	3

	
	
	现场防毒、防尘、防噪声达标（有检测报告）
	3

	
	
	建立并运行环境管理体系
	10


4.1.1 定量化评价的二级评价指标的单项评价指数计算

对正向指标，其单项评价指数计算公式为：
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对逆向指标，如资源与能源消耗指标和镀件带出液污染物产生指标，其单项评价指数计算公式为：
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式中：Si——第i项评价指标的单项评价指数；

Sxi——第i项评价指标的实际值；

Soi——第i项评价指标的基准值。

本评价指标体系各项二级评价指标的单项评价指数的正常值一般在1.0左右。但如果对于正向指标，其实际值远大于评价基准值、对于逆向指标，其实际值远小于评价基准值时，计算得出的Si值就会较大。这样，计算结果就会偏离实际意义，对其他评价指标的单项评价指数的作用产生较大干扰。为了消除这种不合理的影响，对此进行修正处理。修正的方法是：取该Si值为该项指标权数分值的1.2倍。

4.1.2 定量化评价的二级评价指标考核总分值计算

定量化评价的二级评价指标考核总分值的计算公式：
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式中：P1——定量化评价的二级指标考核总分值；

   n——参与考核的定量化评价的二级指标的项目总数；

   Si——第i项评价指标的单项评价指数；

   Ki——第i项评价指标的权重值。

由于企业没有该项统计值所造成的缺项，该项考核分值为零。

4.2 定性化评价指标的考核评分计算

对定性指标的考核不仅考核“有”与“无”，而且要考核是否正常运行及其效果。

定性化评价指标的考核总分值的计算公式为：
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式中：P2——定性化评价二级指标考核总分值；

Fi——定性化评价指标体系中的第i项二级指标的得分值；

n——参与考核的定性化评价二级指标的项目总数。

4.3 缺项考核调整权重值的计算

如果实际参与考核的二级评价指标项目数少于其所属一级评价指标所包括的全部二级评价指标的项目数（如：由于企业没有与某二级评价指标相关的镀种所造成的缺项），则应将该项二级评价指标的权重值乘以修正系数Ai，调整其权重值：
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式中：Ai——第i项二级评价指标权重值的修正系数。

Ai=A1/A2，

A1为本指标体系所列与该二级评价指标有关的一级评价指标的权重值；

A2为实际参与考核的属于该一级评价指标的各二级评价指标的权重值之和；

m——实际参与考核的二级评价指标项目数。

4.4 企业清洁生产综合评价指数的考核评分计算

为了综合考核电镀企业清洁生产的总体水平，在该企业进行定量化评价指标和定性化评价指标考核评分的基础上，将这两类指标的考核得分按不同权重（电镀行业暂以定性化评价指标为主，以定量化评价指标为辅）予以综合，得出该企业的清洁生产综合评价值。

4.4.1 综合评价指数(P)

综合评价指数是考核衡量企业在考核年度的清洁生产的总体水平的一项综合指标。综合评价指数之差可以反映企业之间清洁生产水平的总体差距。综合评价指数的计算公式为：
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式中：P——企业清洁生产的综合评价指数；

P1——定量评价指标中各二级评价指标考核总分值；

P2——定性评价指标中各二级评价指标考核总分值；

K1——综合评价定量化指标的权重，暂取值0.4；

K2——综合评价定性化指标的权重，暂取值0.6。

4.4.2 相对综合评价指数(P’)

相对综合评价指数是企业考核年度的综合评价指数与企业所选定的对比年度的综合评价指数的比值。它反映企业清洁生产的阶段改进程度。相对综合评价指指数的计算公式为：
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式中：P’——企业清洁生产相对综合评价指数；

Pa——企业所选定的对比年度的综合评价指数；

Pb——企业考核年度的综合评价指数。

4.5 电镀行业清洁生产企业的评定

对电镀行业清洁生产企业水平的评价，是以其清洁生产综合评价指数为依据。对达到一定综合评价指数的企业，分别评定为清洁生产先进企业和清洁生产企业。

不同等级的清洁生产企业的综合评价指数列于表4。

表4  电镀行业不同等级的清洁生产企业综合评价指数

	清洁生产企业等级
	清洁生产综合评价指数

	清洁生产先进企业
	P≥95

	清洁生产企业
	80≤P＜95


按照现行环境保护政策法规要求，凡参评企业被地方环保主管部门认定为主要污染物排放未“达标”（指总量未达到控制指标或污染物排放超标）的，危险液体和危险固体废弃物未按《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》作妥善处理的，则该企业不能被评定为“清洁生产先进企业”或“清洁生产企业”

5 指标解释

5.1 镀层金属原料综合利用率
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式中：U——镀层金属原料综合利用率；

n——考核期内镀件批次；

Ti——第i批镀件镀层金属平均厚度，um；

Si——第i批镀件镀层面积，m2；

d——镀层金属密度，g/cm3；

M——镀层金属（阳极和镀液中消耗的金属离子）消耗量，g；

m1——阳极残料的重量，g；

m2——未被投入生产的金属回收量，g；

m3——辅助阴极上的镀层重量，g，特指因工艺特性而不得不使用辅助阴极的情况。

对于合金镀层，只计算主金属的利用率。

5.2 镀件带出液污染物产生指标
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式中：W——单位面积平板状镀件带出液产生某污染物的重量，g/m2；

C——被测平板状镀件从生产线上带出的金属离子或氰离子重量，g；

Q——被测平板状镀件面积，m2。

5.3 水重复利用率
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式中：R——水重复利用率；

b——串级用水量+循环用水量；

f——新鲜水用量。   

5.4 定性指标中需说明的指标

· 淘汰高能耗设备：按照国家经贸委《淘汰落后生产能力、工艺和产品目录》评价。

· 整流器输出端线路压降不超过10%：即在电镀过程中，槽边极杠的电压值与整流器输出端电压值之比大于或等于90%。
· 使用低浓度、低毒生产工艺：按照国家经贸委《国家重点行业清洁生产技术导向目录》评价。
· 使用替代铅、镉、汞的电镀生产工艺：对原工艺没有这三个镀种的企业作缺项处理，对原有这三个镀种而实行替代工艺的可以计分。
· 使用喷淋清洗装置、有多级逆流漂洗或多级回收槽并回收镀液：指企业生产量大和污染严重的生产线使用这些装置。
· 采用镀液连续过滤：指镀铜、镍、锌等镀种。
· 有相应的废镀液存储设施：指企业备有足够大的空槽，能在一旦发生镀液泄漏时储存镀液和储存待处理的废镀液。
· 与生产有关的统计资料齐全、准确；原材料消耗有考核；产品合格率有考核：指能满足评价定量指标的需要，有考核制度并与职工的奖惩措施挂钩。
· 建立并运行环境管理体系：建立和健全环境管理的合理体制、机构和管理制度，有考核，纪录完整，计6分；通过ISO14000认证加4分。
附录  数据采集

1 采样及计算

本指标体系镀件带出液污染物检测的采样点，定在所测镀种的最后一级回收槽或镀槽（无回收槽）上侧，将所测镀件带出溶液的体积乘以该溶液所含金属离子或氰离子浓度，即为被测镀件带出污染物的量，单位：克（g）。

2 统计

企业的原材料和新鲜水的消耗量、重复用水量、产品产量、阳极残料及金属回收量等，以年报表或考核周期报表为准。

3 实测

镀件带出液污染物产生指标用实测方法取得；

如果统计数据严重短缺，资源综合利用特征指标也可以在考核周期内用实测方法取得，考核周期一般不少于一个月。
《电镀行业清洁生产评价指标体系》编制说明

1  概述

电镀是利用电流将金属沉积于金属或塑料等物体表面，形成金属镀层的工艺过程。它无需整体改变基材的材质，使镀层赋予基材装饰性、耐磨性、抗蚀性、可焊性、磁性、导电性、润滑性及其他特性，具有极大的灵活性，已经形成了多镀种、跨行业、分布于经济各个部门的必不可少的工艺。

我国约有电镀厂点15000个，职工总人数约50万人，其中工程技术人员比例为6%~8%，具有一定规模的生产线5000条，年产量约3.5~4.0亿平方米，年产值120~130亿元左右，有200多所大学和研究所从事电镀与精饰方面的研究工作，我国的电镀生产在规模上和技术上正逐渐接近国际水平。

当前电镀行业的主要环境问题是水污染，主要污染物是含重金属和氰离子的废水，其次是废气和危险废弃物。污染的主要原因是虽然安装了三废治理设施，但是由于有的设施性能不佳，或维护不当，或因治理费用高，治理设施运转率不高等原因，致使许多废水、废气、危险废弃物未完全无害化治理排入周围环境中。在一些偏僻地区的小电镀厂未安装三废治理设施，严重污染环境的事故时有发生。

    二十世纪九十年代，我国组织一些电镀企业进行了清洁生产审核，时至今日，有的企业在审核后进一步完成技术改造，把清洁生产与建立环境管理体系结合起来，落实到管理工作中，取得良好经济效益和环境效益，而有的企业在审核后未能坚持清洁生产审核成果，沦为污染物超标排放单位。因此，对清洁生产需要一套完整的管理办法，其中，编制《电镀行业清洁生产评价指标体系》，使企业用指标体系检查衡量本身清洁生产水平，使从事相关管理活动的部门依据本指标体系审核企业的清洁生产，进行相应的执法活动是非常必要的。

本指标体系的编制人员根据电镀行业属于跨行业加工生产，产品统计方式和统计数据的计量单位不统一的特点，以现场实测作为清洁生产评估的主要方式。将电镀行业清洁生产的要素分为定性指标和定量指标两类，设置资源与能源消耗指标、生产技术特征指标、产品特征指标、镀件带出液污染物产生指标、资源综合利用指标、环境管理与劳动安全卫生指标六项一级指标，并由此细分若干二级指标。

由于电镀行业镀种繁多，目前仅编入镀锌、铜、镍、铬四个镀种的指标，它们占电镀行业产量的75%左右，今后可逐步编入其他镀种的指标。

2  指导原则

制定本指标体系的具体原则是：

（1）符合清洁生产从源头消减污染，提高资源能源利用率的原则。

（2）以考虑企业清洁生产工艺及装备水平和运行情况为主。

由于在企业中电镀属于中间工序，统计数据不全，镀层面积和重量的计量单位不统一，定量计算不太准确，本指标体系以定性指标考核生产工艺及装备为主，定量指标用于考核资源综合利用指标和检测电镀生产线清洁生产运行效果。

（3）本指标体系力求实用和可操作。对定性指标尽量细化，便于企业和审核人员理解和掌握。
3  主要参考资料

（1）中华人民共和国清洁生产促进法

（2）国家经贸委资源司主编 . 清洁生产概论 . 北京: 中国检查出版社 . 2000 

（3）国家经贸委资源司主编 .国外清洁生产实施与启迪 . 北京 ： 学苑出版社 . 2000

（4）彭希仁主编 . 电镀清洁生产技术与管理 . 北京: 中国环境科学出版社 . 1996 

（5）原第三机械工业部第三设计院环境保护科研小组 . 电镀污染物质排放量计算 . 电镀与环保 .1982(4)13～16

（6）范宏毅 左丹江 胡铁骑 . 电镀行业环境无害化技术需求调查分析 . 第六届全国电镀与精饰技术学术年会论文集 . 2000

（7）赵肇一 . 镀件清洗工艺中的几个主要参数 . 电镀与环保 . 1988(2)2～4

（8）北京电镀总厂等三个电镀企业的清洁生产审计报告

（9）袁雪琴主编 . 航空工业清洁生产文集 .1998

（10）魏立安、张秋根 . 电镀清洁生产评价 . 电镀行业清洁生产研讨会论文集 . 北京 . 2002

（11）墨西哥电镀企业清洁生产审核案例

4  编制本指标体系的基本方法

4.1 方法概述

本指标体系是根据《中华人民共和国清洁生产促进法》和《清洁生产审核暂行办法》的精神，按照《重点行业清洁生产评价指标体系编制通则》，依据电镀行业实际情况编制的。本指标体系参考国外电镀企业清洁生产审核案例、国内已进行了清洁生产审核企业的审核报告和有关研究单位提供的实测数据，以可操作为前提，确定本指标体系的框架和内容。权重值的确定采用了专家咨询法（Delphi法）。

4.2 镀层金属原料综合利用率的确定

镀层金属原料综合利用率指标是考核电镀生产中用的阳极材料和金属盐是否得到充分利用以及对环境的影响，选作考核用定量指标。企业统计数据齐全就可以自行测定。评价基准值是参考清洁生产审核报告和国内外有关资料确定的。

4.3 镀件带出液产生污染物负荷的确定

本指标体系设置的镀件带出液污染物产生指标并非污染物排放指标，而是在生产线上按正常生产的工艺、装备、操作规范，用平板状镀件带出镀液中金属离子的量，它基本反映生产线实施清洁生产措施的效果。

因为挂镀和滚镀形式的不同，各种镀件形状、装挂方式的不同，镀液带出量也不同，所以，如果计算各企业实际的镀液带出量无法横向比较清洁生产措施的效果，为此，统一用平板状镀件测试镀液带出量，就能反映清洁生产措施的水平。本指标的基准值是国内先进企业采取了足够的清洁生产措施就可以达到的标准。“镀件带出液污染物产生指标基准值”的计算见附表。

4.4 水重复利用率指标的确定

水重复利用率指标是在以前节水工作的基础上制定的，所定基准值是采取了节水措施后能达到的。缺水地区的电镀企业应进一步提高水重复利用率。

4.5 定性指标的各项指标的确定

本指标体系中定性指标所列各项二级评价指标是在国内先进企业已运行生产方式的基础制定的，是先进工艺、装备和管理的集中罗列，是企业经过努力能够达到的。

4.6 权重值的确定

本指标体系一级评价指标的权重值是依据该项指标在电镀行业清洁生产中的重要性和影响力大小而定的、二级评价指标的权重值是将各指标横向比较重要性、影响力和实施难易程度而定的。

权重值由编制人员提出初步意见，然后经专家讨论修改，最后选几个典型电镀企业试审核，再次修订后确定。在今后试行过程中，可根据清洁生产审核实践定期进行修改。

5  实施本指标体系的技术可行性和经济分析

5.1 实施本指标体系的技术可行性

本指标体系中所列的低毒、低浓度工艺，镍回收装置等指标都有企业实施的成功经验，其他指标都是用较简单清洁生产技术就能达到的，因此，在技术上是可行的。

5.2 本指标体系的经济分析

本指标体系所提出的指标，凡涉及投资的指标都是属于节约资源的指标，在经济上是可行的。

5.3 本指标体系的可操作性

本指标体系是在成熟的清洁生产技术基础上编制的，许多工艺、装备已在先进企业实施，并非高不可攀，但是，许多无回收措施、管理落后的企业需要适当投资并在严格管理上下功夫。

本指标体系的定性指标划分较细、界定清楚，容易审核，定量指标部分只要企业数据齐全、有相应检测设备即可审核，具有可操作性。

 6  与发达国家电镀行业清洁生产指标对比情况

美国环境署实施的《金属精饰业战略目标计划》（Metal Finishing Strategic Goals Program），给金属精饰业定了七项指标，以某年（1992年）为基线年，分别是减少水用量50％；减少能源消耗25％；减少有机有毒排放物90％；减少50％排入水和大气的金属；减少50％危险淤泥填埋入地量；通过废水处理和淤泥回收达到98％的金属利用率；减少工厂和周围社区的人员在有毒物质中的暴露时间。由美国环境署每年公布各参加该计划企业的完成指标情况,是企业与自己以前对比。与我们的评价指标体系结构不同，例如，我们的金属利用率不包括从淤泥回收的金属部分。

关于工业新鲜水用量指标，美国国际开发署环境污染预防计划指标是0.1吨/m2，我们的该项指标定为0.3吨/m2。
    发达国家镀装饰铬时的铬利用率为24％，我们的该项指标定为20%。    

附表     “镀件带出液产生污染物负荷基准值”计算
	镀  种
	污染物离子
	常规镀液离子浓度g/l
	低浓度镀液离子浓度g/l
	常规操作平板件带出量
ml/㎡,25℃
	停留10秒平板件带出量
ml/㎡,25℃
	清洗方式
	回收措施
	指标基准值g/㎡

	镀锌钝化
	Cr6+
	78
	15.6
	69
	50
	
	
	0.78

	酸性镀铜
	Cu2+
	46
	
	69
	45
	
	 
	2.1

	镀    镍
	Ni2+
	66.2
	
	69
	
	
	回收槽，离子交换树脂法
	0.6

	镀装饰铬
	Cr6+
	130
	78
	
	50
	
	回收槽部分回收
	3.9

	镀 硬 铬
	Cr6+
	
	78
	69
	
	喷淋
	回收槽
	0.5
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